TN.BA INGENIERIA
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PROGRAMA DE ASIGNATURA

ACTIVIDAD CURRICULAR: PROCESOS INDUSTRIALES

Caddigo: 032591

Area: Industrial

Bloque: Tecnologias Aplicadas
Nivel: 42

Tipo: Obligatoria

Modalidad: Anual

Carga Horaria Total: 120 hs. reloj // 160 hs. catedra
Carga Horaria Semanal: 4 hs. reloj // 5 hs. catedra

COMPOSICION DE LA CATEDRA:

Profesores:
Director de Catedra: Ing. Oscar Ibarruela
Adjunto: Ing. Oscar Lopez

Auxiliares de Trabajos Practicos:
Jefe de TP: Ing. Carlos Diaz

Auxiliar de TP: Ing. Pablo Pan
Auxiliar de TP: Ing. Carlos Martinez

FUNDAMENTACION DE LA ASIGNATURA:

El estudio integral de la asignatura Procesos Industriales, resulta de gran importancia para la
formacidn del Ingeniero Industrial, pues su actuacidn es clave en conseguir una dptima organizacion
en el funcionamiento global de una empresa.

Dicho estudio integral se logra con un andlisis minucioso, resolutivo e investigativo, tanto en el ambito
aulico, de campo y de laboratorio, de las caracteristicas funcionales de las distintas materias primas,
materiales, semielaborados e insumos, que se transformardn en los multiples productos que seran
utilizados por la sociedad.
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OBIJETIVOS:

a) Contenidos Minimos (Segtin Ordenanza 1114/06):

Conocer el desarrollo de los distintos procesos industriales que se efectldan, tanto en las industrias de
manufactura discreta, las de proceso continuo o las de vinculacidon mixta.

b) Contenidos Analiticos:

e Agrupar los distintos procesos industriales por tipos, caracteristicas y diversidad tecnoldgica a fin de
posibilitar un estudio organizado.

¢ Estudiar los distintos procesos teniendo en cuenta su integracidon conceptual con el comportamiento
de las distintas formas de organizacion de planta, desde el simple puesto de trabajo, pasando por la
problematica de la manufactura discreta y arribando a aquellos procesos de las plantas de proceso
continuo que sean de interés y ambito natural de actividades del Ingeniero Industrial.

¢ Vincular sistematicamente los resultados de los procesos a fin de evaluar rendimientos productivos,
capacidades y costos operativos, destacar la incidencia directa en el mejoramiento de la calidad de los
productos y en el dominio de la informacién necesaria para las decisiones de adaptacion,
mejoramiento o cambio de los procesos productivos.

e Estudiar, analizar y proponer soluciones que optimicen los procesos industriales, cualquiera sea el
nivel de su tecnologia aplicada, respetando la calidad de la vida humana y la preservacién del medio
ambiente.

CONTENIDOS:

a) Contenidos Minimos (Segun Ordenanza):

® Proceso de fundiciéon y moldeo.
* Proceso de soldadura.

¢ Proceso de mecanizado.

¢ Mecanizados especiales.

¢ Conformado de superficies.

¢ Tratamientos térmicos.

e Tratamiento de superficies.

¢ Industrias extractivas.

e Industria quimica y petroquimica.
¢ Industria textil.

¢ Industria alimenticia.

¢ Industria de la madera.
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b) Contenidos Analiticos:

UNIDAD 1: FUNDICION Y MOLDEO

¢ Introduccién general de la materia.

* Hornos cubilote.

¢ Hornos eléctricos.

¢ Tipos especiales de tecnologias de fundicidn.

¢ Tipos y caracteristicas del moldeo.

¢ Moldeo manual, con maquinas y equipos continuos.
* Moldes y modelos.

UNIDAD 2: MODELADO PLASTICO DE METALES
¢ Conceptos bdasicos de leyes de transformacion.
¢ Tratamientos térmicos.

¢ Forjado, tipos y caracteristicas.

¢ Prensado en caliente.

e Extrusion.

¢ Laminacion.

UNIDAD 3: CONFORMACION DE METALES

e Corte y punzonado.

¢ Plegado y cilindrado.

¢ Estampado, tipos y caracteristicas.

e Embutido profundo.

* Modelado en torno (repujado).

¢ Tipos y caracteristicas de matrices y modelos.

UNIDAD 4: PROCESOS DE SOLDADURAS

¢ Soldaduras por fusién con gas.

¢ Soldaduras eléctricas por arco.

* Soldaduras por resistencia (punto, proyeccion etc.)
¢ Soldaduras blandas.

* Métodos especiales de soldadura.

UNIDAD 5: TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

¢ Tipos y caracteristicas de los tratamientos galvanicos.
¢ Tratamientos superficiales por inmersion.

* Revestimientos inorgdanicos.

¢ Esmaltados.

* Revestimientos organicos (pinturas).
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UNIDAD 6: PROCESOS POR ARRANQUE DE VIRUTA

¢ Conceptos basicos y fundamentos del arranque de viruta en metales.

¢ Torneado.

» Perforado, escariado y otros proceso vinculados.
* Fresado.

* Brochado y Cepillado.

* Proceso de rectificado.

¢ Tallado de roscas y engranajes.

* Procesos especiales de mecanizado.

UNIDAD 7: HERRAMENTAL PRODUCTIVO
¢ Caracteristicas técnicas generales.

¢ Dispositivos, tipos y caracteristicas.

¢ Herramientas, tipos y caracteristicas.

e Calibres, tipos y caracteristicas.

¢ Herramientas especiales.

UNIDAD 8: PROCESOS PARA MATERIALES PLASTICOS
¢ Tipos y caracteristicas generales

* Inyeccion.

¢ Soplado.

e Extrusion.

e Termoformado.

* Moldeo rotacional.

UNIDAD 9: INDUSTRIAS

¢ Industria Petroquimica

¢ Industria de la Alimentacion
¢ Industria de la Madera

¢ Industria del Papel

¢ Industria Frigorifica

¢ Industria Textil

¢ Industria del Cemento

¢ Industria del Vidrio

e Otras Industrias
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DISTRIBUCION DE LA CARGA HORARIA ENTRE ACTIVIDADES TEORICAS Y PRACTICAS:
Tipo de Actividad

Carga Horaria Total en Hs. | Carga Horaria Total en Hs.
Reloj Catedra
84 112

Formacion Practica (Total) 36 48
Formacion Experimental 12 16

Resolucion de Problemas 12 16
Proyectos y Diseiho 12 16
Practica Supervisada - =

ESTRATEGIAS METODOLOGICAS:

a) Modalidades de Ensefianza empleadas segun tipo de actividad (Tedrica-Practica):

La modalidad de ensefianza para la actividad tedrica consiste en clases expositivas por parte del
docente, de manera que pueda abrirse la discusion de los diversos temas con los estudiantes, dando
lugar asi a la intervencidn de los mismos que puedan poseer o no conocimientos laborales especificos.
Dentro del aspecto metodolégico resulta fundamental en el concepto del tema abordado, el criterio
légico que el estudiante ponga en la discusién del mismo para llevar adelante una mejor transferencia
cognitiva.

La modalidad de ensefianza para la actividad practica se divide en cuatro partes:

¢ Trabajo de Campo.

¢ Trabajo en Laboratorio.
e Ejercicios de Clase.

¢ Trabajo Tematico.

Tanto el trabajo de Campo, el de Laboratorio y el Tematico (cubren conceptos de formacidn
experimental, y proyecto y disefio) en base a una guia establecida a comienzo del afio lectivo y la
formacidn especifica de practicas realizadas, los estudiantes aportan los datos obtenidos y los
conceptos investigados, de manera que los mismos puedan ser discutidos en clase. La entrega final de
los trabajos se expone en el aula a comienzos del mes de octubre del correspondiente ciclo lectivo.

El trabajo en laboratorio dispone la actuacion del alumno frente a una mdaquina automadtica para
mecanizado.

Los ejercicios de clase (cubren la resolucién de problemas) refieren a calculos de ingenieria de los
distintos procesos industriales.
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b) Recursos Didacticos para el desarrollo de las distintas actividades:

Los recursos didacticos utilizados se componen de medios escritos, informaticos y comunicacional
extra aulica.

La parte escrita consiste en una amplia guia de trabajo que define las distintas modalidades a
desarrollar, los medios informaticos refieren al uso de equipo retroproyector y cafién electrénico, y la
seccidon comunicacional extra dulica establece un fuerte enlace via correo electrénico entre la catedra

y los estudiantes.

EVALUACION:

a) Modalidad:

Las distintas modalidades de evaluacion son:

- 12 Parcial (Examen evaluatorio para el primer cuatrimestre).

- 22 Parcial (Examen evaluatorio para el segundo cuatrimestre).

- Defensa de Trabajos Practicos (Exposicidn evaluatoria para ambos cuatrimestres).
- Examen Final para el caso de aprobacién indirecta.

b) Regularidad:

Para mantener la regularidad el estudiante debe aprobar los 2 (dos) exdmenes parciales y la totalidad
de los trabajos practicos establecidos.

c) Requisitos de aprobacion indirecta:

Los requisitos de aprobacion indirecta establecen calificacidon 6 (seis) o 7 (siete) en un parcial,
calificacidn 6 (seis) o superior en el otro y nota minima 6 (seis) en los trabajos practicos, para luego
en mesa de examen final una calificacion de 6 (seis) puntos o superior.

d) Requisitos de aprobacion directa (promocion):

Los requisitos de aprobacion directa o promocion, establecen calificacion 8 (ocho) o superior en
ambos parciales y nota minima 6 (seis) en los trabajos practicos.

ARTICULACION HORIZONTAL Y VERTICAL CON OTRAS ASIGNATURAS:

Articulacion horizontal (Nivel I1V):

¢ Evaluacion de Proyectos (Integradora).
¢ Instalaciones Industriales.

e Planificacion y Control de la Produccion.
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¢ Mecdanica y Mecanismos.

Articulacion vertical (Nivel 1):

¢ Algebra y Geometria Analitica.

e Fisica I.

* Pensamiento Sistémico (Integradora)

Articulacidn vertical (Nivel II):
¢ Ciencia de los Materiales.
e Fisica ll.

Articulacidn vertical (Nivel l1):

¢ Estudio del Trabajo.

¢ Electrotecnia y Mdaquinas Eléctricas.

e Estatica y Resistencia de Materiales.

* Mecanica de los Fluidos.

¢ Termodindamica y Mdaquinas Térmicas.

Articulacidn vertical (Nivel V):
* Proyecto Final (Integradora).

CRONOGRAMA ESTIMADO DE CLASES:

Unidad Tematica Duracion en Hs. Catedra

Fundicién y Moldeo 16
Modelado Plastico de Metales 16
Conformacion de Metales 16
Procesos de Soldadura 16
Tratamientos Superficiales 8
Procesos por Arranque de Viruta 24
Herramental Productivo 16
Procesos para Materiales Plasticos 8
Industrias 24
Exdamenes Parciales 8
Defensa de TP’s 8
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